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Die Erfindung betriffi cine Tragetasche aus Kunst- 
sioff nach dem Oberbegriff von Anspruch ! sowie cin 
Vcrfahren zur Hcrsiellung von Tragctaschen nach dem 
Caitungsieil von Anspruch S. 

Die bckannie Tragetasche aus Kunstsioff. von dcr die 
Erfindung ausgehi (DE 86 33 716 UU isi spczicll fur 
Pflanzcn, insbesondere Topfpflanzen, odcr andcrcs 
h chragcndes Transporigut besiimmt und gecignci, und 
zwar dadurch. daQ der Tragegriff an cincm der beiden 
Seiienrander angeordnct isu Dadurch ergibt sich cincr- 
scits eine einseicige Tragcmbglichkcii der Tragciasche. 
andercrsciis schmiegi sich cine Pflanzc odcr andcrcs 
hochragcndcs Transporigut bcim Transport von selbst 
m den Winkel zwischen dcr Taschcnvorderwand und 
dcr Taschenruckwind an den Scitenrand, dcr dem Sci- 
tenrand mil dem Tragegriff gcgcnubcrliegi. Diese Tra- 
getasche ist also ansonstcn ganz normal wic Qblichc 
rcchicckige Tragctaschen hcrsicUbar. 

Bel dcr bekannicn. zuvor crUuiencn Tragetasche 
wird die seitlichc Anordnung des Tragcgriffs dadurch 
realisien, daO Taschcnvorderwand und Taschcnruck- 
wand am cnisprcchcndcn Scitenrand jcwcils nach oben 
vcrllngcrt und don in Form cines Hcmdchengriffs mil 
qucr zu dcr Ebcnc von Taschcnvorderwand und Ta- 
schenruckwand ausgerichteter Grifrdffnung ver- 
schweiBi sind Herstellungstcchntsch wird dieser Hemd* 
chengriff dadurch gebildei. daO die entsprechenden Ver- 
langcrungen dcr Taschcnvorderwand und dcr Taschen- 
ruckwand durch Wegschneidcn der Obrigen Teile der 
Taschenvorderwand und TaschenrQckwand in diesem 
Beretch ausgebildet werden. Das ist herstellungstech- 
nisch aufwendig. erfordcn nilmlich fQr jede Trtgeiasche 
mchrerc besonderc Arbcitsgingc, und ist nicht maicri- 
aisparend fQhn nlmlich zu erhcblichen Abfallmengen. 

Bekannt ist auch eine Tragetasche aus Kunsutoff mit 
einem Sinusgriff (DE 27 54 078 A\y Eine solche Trage- 
tasche ist ntcht fur Pflanzcn oder andcrcs hochragcndcs 
Transporigut gecigneu da hier die von den oberen Rin- 
dem gcbiideten Sinuswcllen mit ihren Wellenbergen 
deckungsgieich auf die Mitte zwischen den Seitenrin- 
dem zentrien sind Der von den O-fOrmig en GriffOfr- 
nungen in den Wellenbergen gebildete Tragegriff iiegt 
also genau in der Mitte des Taschenkdrpers. Das ist 
tragetechnisch fOr normale Tragctaschen der richtige 
Oa da so die Trageusche mehr oder weniger oberhalb 
des Schwerpunktes gehalten werden kann. Far hochra- 
gcndcs Transportfut ist das aber ntcht besonders gut 
geeigncL 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, die zuvor 
eriiuterte. bekannte Tragetasche aus Kunststoff fOr 
Pflanzen oder anderes hochragcndcs Transportgut so 
auszugesulten und weiterzubildea daS sie einfacher 
und mit weniger Abfall hergestellt werden kann. 

Die zuvor aufgczctgtc Aufgabe ist bei einer Trageu- 
sche mit den Merkmalen des Oberbegriffs von An- 
spruch I durch die Mcrkmale des kennzeichnenden 
Teils von Anspruch I und bei einem Vcrfahren zur Her- 
stellung von Tragctaschen aus Kunstst ff far T pfpflan- 
zen Oder andcrcs hochragcndcs Transportgut durch die 
Kcnnzcichcnmcrkmale des Anspruchs 5 gelOst Der 
Tragegriff wird nicht an einem Scitenrand als Hemd- 
chengriff ausgefahrt, sondera der Tragegriff wird durch 
Ausbildung dcr beren Kinder der Taschenvorderwand 
und dcr TaschenrCckwand in deckungsgleicher Weisc 
als Sinuswelle ausgebildet Die Sinuswelle wird nun aber 
seitlich verseut angeordnct. wu eineneiu zur zweek- 



r:a'3.ger. Tragettcr.r.iK fjr Pflar.ztr. czt- ar.csrss 
ragcnces Transporigut fuhn. andererseits aucn r.zz- 
wescntliche hcrsicllungstechnische Vorteiic bie:e;. D:t 
Tragetasche kann namlich prakiisch abfallfrei herge- 
5 stcllt werden. Dabei ist zu bcrucksichtigen. daO bcim 
Hcrsicllen der Wellcnbcrg dcr Sinuswelle glcichzemg 
Wcllental cincr umgckchrt licgenden Sinuswelle isi. 
Man kann also die Tragetasche dadurch hcrsicllen. daO 
man von einem cnisprcchcnd breiten Kunsistoffsireifcn 
10 entsprcchendc Stucke jcwcils durch cinen sinusfbrmig 
vcrlaufenden Schniii abircnnt wobci jcwcils aufeinan- 
der folgendc Schniiic um 180* gegeneinander vcrseizt 
sind Dadurch crrcicht man cine vdllig abfallfreic und 
schreinfache Herstellung. 
IS Im folgenden wird die Erfindung noch anhand cincr 
lediglich cin Ausfahrungsbeispiel darstcllenden Zcich- 
nung niher eriiutert In dcr Zeichnung zcigi 

Fig. 1 in einer Anslchi eine Tragetasche aus Kunst- 
stoff fur Pfianzen oder anderes hochragcndcs Trans- 
20 portguL 

Fig. 2 die Tragetasche in perspekti vischer Ansichi mit 
einer darin getragenen Topfpfianzc. 

Die Ftg. 1 und 2 zeigen im Zusammenhang eine Tra- 
getasche aus Kunsutoff. vorzugsweise aus therm pla- 

25 stischem Kunststoff, also aus Oblichem Material far der- 
artige Tragetaschen. Die Tragetasche ist in besonderer 
Weise fflr den Transport von Pflanzcn. insbesondere 
von Topfpfianzen, und anderem hochragenden Trans- 
portgut ausgebildet wic das deutlich aus der Darstel- 

30 lung in Fig. 2 hervorgeht Dazu weist die Tragetasche 
zunachst eine Taschenvorderwand 1 und eine Ttschen- 
rOekwand 2 auf. die miteinander im wesentltehen den 
Taschenk6rper 3 bilden. Am oberen Rand des Taschen- 
kdrpers 3 ist mit dem Taschenkdrper 3 einstOckig ausge- 

15 bildet cin Tragegriff 4 mit einer O-fdrmigen Criffdff- 
nung 5 vorgesehen. Die Taschenvorderwand 1 und die 
TaschenrQckwand 2 sind am Boden 6 und an den Seiien- 
rindem 7 und t reififest miteinander verbunden. In 
Fig. 2 ist dabei erkennbar. da0 am Boden 6 eine Ein- 

40 schlagfaltc 9 ausgebildet isL Dadurch kann sich die Tra- 
getasche am Boden 9 der Aufspreizung im mittleren 
Bereich folgend ebenfalls aufspreizen. wenn das vom 
Transportgut her erforderlich ist In Fig. 2 zeigt der don 
gestricheli dargestcUte Blumentopf 10. wie cine Pflanzc 

4S hier geu-agen werden kann. 

Die in den Figuren dargestellte Tragetasche zeichnct 
sich nun dadurch aus. daO der Tragegriff 4 mit der Griff- 
dffnung S zwischen dem cinen Seitetu^nd 7 und dcr 
Mitte von Taschcnvorderwand 1 und TaschenrQckwand 

so 2 angeordnct ist erst diese Anordnung des Tragcgriffs 4 
erlaubt auf zweckmlBige Weise den Transport von 
Pflanzen oder anderem hochragenden Transponguu Im 
dargesteUten AusfQhntngsbeispiel gilt nun. daB die obe- 
ren Rinder 11 der Taschenvorderwand 1 und der Ta- 

ss schenrOckwand 2 in Form von miteinander deckungs- 
gleichen Sinuswcllen mit jcwcils einem Wellenberg 12 
und einem Wellentai 13 gefQhrt sind. daB der Mind- 
punki der Sinuswelle zwischen Wallenberg 12 und Wcl- 
lental 13 in der Mitte der oberen Rinder 11 zwischen 

fo den Seitenrindem 7. 8 Iiegt und daB zwei Griffdffnun- 
gen S deckungsgieich in Taschenv rderwand 1 und Ta* 
schenrOckwand 2 in den Wellenbergen 12 ange rdnei 
sind. Diese Gestaltung der Tragetasche hat erhcbliche 
herstellungstechnische und abfalltechnische V rteilc. da 

6s abfallfrei hergestellt werden kann. und zwar mit erheb- 
Itch weniger Arbeitsschritten als bei der bekannien Tra- 
getasche for Pflanzen oder anderes hochragcndcs 
Transportgut. v n der die Erfindung ausgeht 



dafl' die Tascnenvorcer-vand I und die Taschcnruck- 
' wand 2 am Bodcn 6 nahilos incinandcr ubergchcn und 
an den Scitenrandcrn 7. 8 mitcinander vcrschwciOt $ind 
Diese. bei Tragetaschen mit Sinusgriff oder Trageta- $ 
schcn mil normalcnu geradc abgcschnittcnen Griffrand 
an $ich bckannie Gesialiung rcsuliicn daraus, daQ diese 
Trageiasche aus ciner entsprcchcnd brcii cxtrudicrtcn 
Flachfolic hergestellt wird. wobei in dcr Flachfolic die 
Taschenvordcrwand I und die Taschcnriickwand 2 zu- to 
nachst den Boden 6 mil der Einschlagfalie 9 zwischen 
sich angeordnei mil voneinander wegwciscndcn obcren 
Rjlndcm 1 1 in einer Ebcne licgcn. Dadurch, daQ man 
von dcr Folienbahn in entsprechenden Abstinden durch 
der Sinuswelle folgende Schnitie. die aber jeweils ab- 15 
wcchscind um !80* gegeneinander verscizt sind, em- 
sprechende Tcilc abschncidci, wcrden abfallfrei die Ta- 
schenvordcrwand 1. die Taschcnriickwand Z Boden 6 
und Emschlagfahc 9 aus dcr Folienbahn gewissermaQen 
gcbildcr. Dcr Wcllenberg 12 der Taschenvordcrwand 20 
1 emer Trageiasche cnisprichi dabci dem Wellcnul 13 
der Taschenvordcrwand I der folgenden. allerdings in 
diescm Moment in Form der Folienbahn noch umge- 
kchrt hcgcnden Trageiasche. Dieses HersteUungsver- 
fahrea das sich also durch die abweehseind um 18<r 2s 
vcnctti ausgcfOhricn Sinusschnitie auszeichnet. fohn 
k^stCTL'' Reduzierung der Hersiellungs- 

Wic an sich fOr Tragciaschcn mil Sinusgriff bekannu 
gilt auch for die hier dargcsielltc Trageiasche. daQ die so 
Taschenvordcrwand I und die Taschcnriickwand 2 in 
emem von den obcren Rindem 11 ausgehenden. die 
gesamten Wcllcnbcrgc 12 und Wellcniiler 13 Oberdek* 
kenden Bercich jeweils mit einer Verstlrkungudiicht 
14 versehen isL Dies crlaubi e$. die Folienbahn, aus der is 
die Tragcttsche hcrgesicUi wird. insgesamt relativ dOnn 
auszufOhrea ohne die Gcsami-Tragflhigkeii der Tnge- 
lasche, die insbesondcre durch die AusreiOfescigktit des 
Tragcgriffs 4 bcsiimmi isu zu bceintrlchtigen. 

Insgesamt emprichli sich ein Verfahrensablauf bei der 40 
HcrsieUung emer Trageiasche. dcr dadurch gckenn- 
zcichnet in. daB von einer kominuicrUch exirudienen 
nachfohenbahn jeweils ein dcr Gesamilingc von Ta- 
schenvordcrwand, Taschcnriickwand und ggf. am Bo* 
den zwischen Taschenvordcrwand und TaseheRrQck- 4$ 
wand vorzuschender Einschlagfalte enuprechender Fo- 
lienabschnitt durch einen einer Sinuswelle mil einem 
Wcllenberg und cincm Wellcnial und in der Mine der 
Flachfolicnbahn licgcndcm Miiielpunkt zwischen Wcl- 
lenberg und Wellcnial enuprechenden Sinuswellen* so 
schniit abgeircnni wird. daB aufeinander folgende Si- 
nuswcllcnschniiic jeweib um 180* gegeneinander ver- 
setzicn Sinuswellen folgen, daO abgcirennte Folienab- 
schniiic enilang ciner quer zur Exirusionsrichiung lie- 
genden Miiicllinic. ggf. unicr Einschlagen einer Ein- ss 
schlagfalie. gcfalict wcrden. so daO die sinusweUenf6r- 
mig vcrlaufcndcn Rinder deckungsgleich aufeinander 
liegen. daO die Taschenvordcrwand und die Taschcn- 
riickwand an den auQcrcn Seitenrandem mitcinander 
vcrschwciOt wcrden und daO tm Bercich der Wcllenber- «o 
gc an den beren Rlndcm mitcinander deckungsgleiche 
Gnffdffnungcn hergestellt wcrden. 



PatcntansprQche 

1. Trageiasche aus Kunsui ff fOr PHanzen oder 
andercs hochragcndes Tnnsportgut, mit einem ei- 
ncTaschcnv rderwand und cine Taschenrfickwand 



aj:v*t:st-ce.- Tasc.--r.<c.--e: -r.c e.-.t- a.r 
ren Ranc des Taschenkbrpcrs eins;uc<:g ausg--^ 
deien Tragcgriff mit O-fbrmiger Griffofrnung wo- 
bei die Taschenvorderwand und die Taschenruck- 
wand am Boden und an den Seitenrandem rciOfesi 
mitcinander vcrbundcn sind und wobei der Tragc- 
griff mit dcr Griffbffnung zwischen dem einen Sci- 
tenrand und der Mine von Taschenvordcrwand 
und Taschcnruckwand angeordnei isu dadurch ge* 
kennzeichnet. daQ die obcren Rinder (I l) dcr Ta- 
schenvordcrwand (1) und dcr Taschcnriickwand (2) 
in Form von mitcinander deckungsgleichen Sinus- 
wellen mil jeweils einem Wcllenberg (I2) und ci- 
ncm Wellcnial (13) gefuhn sind. daO dcr Miuel. 
punki dcr Sinuswelle zwischen Wcllenberg (12) und 
Wellcnul (13) in der Mitie der obcren Rander (li) 
zwischen den Seiicnrindcm (7. 8) liegt und daO 
zwej GnffOffnungen (5) deckungsgleich in Taschen- 
vordcrwand (I) und Taschcnriickwand (2) in den 
Wellenbcrgcn ( 12) angeordnei sind. 

2. Trageiasche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet. daO die Taschenvordcrwand (I) und die 
Taschcnriickwand (2) am Boden (6) nahilos incinan- 
dcr Qbcrgchen und an den Sciienrandem (7. S) mit- 
cinander vcrschwciOt sind. 

3. Trageiasche nach Anspruch f oder Z diduich 
gckennzeichnei. daO die Taschenvordcrwand (1) 
und die Taschcnriickwand (2) in cincm von den 
obcren Rindem (II) ausgehenden. die gesamten 
Wcllenberge (12) und WeUemftlcm (13) Qberdek- 
kenden Bercich jeweils mil einer Verstirkungs- 
schicht (14) versehen isL 

4. Trageusehe nach einem der Ansprflchc 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB am Bodcn (6) nahtlos 
cine Einschlagfalte (9) ausgebildei isL 

5. Verfahren zur HcrsieUung von Tragciaschcn aus 
Kunsttioff fflr Topf pflanzen oder anderes hochra- 
gendes Transpongut dadurch gekennzeichnev daB 
von einer koniinuierlich exirudienen Flachfolien* 
bihn jeweils ein der Cesamilingc von Taschenvor- 
dcrwand, Taschcnriickwand und ggf. am Bodcn 
zwischen Taschenvorderwand und Taschcnriick- 
wand vorzuschender Einschlagfalte enuprechen- 
der Folienabschnin durch einen ciner Sinuswelle 
mil einem Wcllenberg und einem Wellcnial und in 
der Mine der Flachfolicnbahn licgcndcm Mittel- 
punki zwischen WeUenbcrg und WeUemal enupre- 
chenden Sinuswellcnscfanitt abgetrennt wird. daB 
aufeinander folgende Sinuswellenschnittc jeweib 
um I8(r gegeneinander versetzten Sinuswellen fol- 
gea daB abgetrennie Folienabschnitic enilang ei- 
ner quer zur Exirusionsrichiung licgenden Mittelli* 
nic ggf. unier Einschlagen einer Einschlagfalte, g e- 
faltet wcrden. so daB die sinuswellenfermig verlau- 
fenden Rinder deckungsgleich aufeinander Kegen. 
dafl die Taschenvorderwand und die Taschcnriick- 
wand an den iuBeren Scitenrtndem mitcinander 
verschweiBi wcrden und daB im Bercich der Wcl- 
lenberge an den obcren Rindem mitcinander dek- 
kungsgleiche GriffdfTnungen hergestellt wcrden. 

Hicrzu 1 Seite(n)Zeichnungcn 
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Examination order pursuant to § 44 PatG has been made 

(54) Carrier Bag Made of Plastic for Plants or Otfier Tall Goods To Be Carried 

A plastic carrier bag for plants or other tall goods to be carried, with a bag body having a 
front wall and a back wall and a carrying handle with an O-shaped grip opening designed 
in one piece on the top edge of the bag body, whereby the front wall and the back wall 
are tear-resistantly joined to the bottom and to each other on the side edges, and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, can be produced more simply and with less 
waste, in that the top edge of the front wall (1) and the back wall (2) are designed in the 
shape of congruent sine waves with a crest and a trough in each case, in that the midpoint 
of the sine wave is between the crest and the trough in the center of the top edge between 
the side edges, and in that two grip openings (5) are disposed congruently in the front 
wall (1) and the back wall (2) in the crests. 
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Description 

The invention concerns a plastic carrier bag according to the generic portion of Claim I . 

The known plastic carrier bag, from which the invention starts (DE-U 86 33 716), is 
specifically intended for and suited to plants, in particular potted plants, or other tall 
goods, in that the carrying handle is disposed on one of the two side edges. This yields, 
on the one hand, a one-sided carrying capability of the carrier bag; on the other hand, a 
plant or other tall item automatically nestles during transport into the angle between the 
front wall and the back wall on the side edge opposite the side edge with the carrying 
handle. Thus, this carrier bag can otherwise be produced completely normally like 
conventional rectangular carrier bags. 

In the known, previously detailed carrier bag, the side positioning of the carrying handle 
is realized in that the front wall and the back wall are each extended upward and heat 
sealed there in the form of a shirt-tail handle with a grip opening aligned crosswise of the 
plane of the front wall and the back wall. In terms of manufacturing technology, this is 
fomied in these extensions of the front wall and the back wall by cutting away the 
remaining parts of the front wall of the back wall in this region. This is expensive in 
terms of manufacturing technology, i.e., requires a plurality of special procedures for 
each carrier bag, and is not economical in terms of materials, i.e., yields significant 
amounts of waste. 

The object in the invention is to redesign and improve the previously detailed known 
plastic carrier bag for plants or other tall goods such that it can be produced more simply 
and with less waste. 

The aforementioned object is accomplished according to the invention by means of the 
features of the characterizing portion of Claim 1. According to the invention, the carrying 
handle is not implemented on a side edge as a shirt tail handle; instead, the carrying 
handle is formed by designing the upper edges of the front wall and the back wall 
congruently as sine waves. Plastic carrier bags with a sine handle are known as such, but 
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are not suitable for plants or other tall goods, since with these known plastic carrier bags 
with sine handles, the sine waves formed by the top edges are centered with their wave 
crests congruent in the center between the side edges such that the O-shaped grip 
openings are exactly in the center of the bag body. This is certainly even expedient from 
a technical standpoint for the carrying of normal goods but is unsuitable for tall goods. 
According to the invention, the sine wave is now shifted laterally, which results, on the 
one hand, in an expedient carrying technique for plants or other tall goods; and, on the 
other, also offers a substantial advantage in terms of production technology. The carrier 
bag according to the invention can, in fact, be produced virtually waste free. It should be 
noted that at the time of the production of the crest of the sine wave, the trough of a 
reverse-positioned sine wave is produced. Thus, it is possible to produce the carrier bag 
according to the invention in that such pieces are separated from an appropriately wide 
plastic web in each case by a sinusoid cut, whereby successive cuts are in each case 
turned relative to each other by 180''. Thus, completely waste free and extremely simple 
production is achieved. 

In the following, the invention is further described in detail with reference to drawings 
depicting only one exemplary embodiment, wherein 

Fig. 1 depicts a view of a plastic carrier bag according to the invention for plants or other 
tall goods. 

Fig. 2 depicts the carrier bag according to invention in a perspective view with a potted 
plant carried therein. 

Fig. 1 and 2 together depict a plastic carrier bag, preferably made of a thermoplastic 
plastic, i.e., made of a conventional material for such carrier bags. The carrier bag 
according to the invention is specially designed for the transport of plants, in particular 
potted plants, and other tall goods, as is clear from the depiction in Fig. 2. For this, the 
carrier bag according to the invention has first a front wall 1 and a back wall 2, which 
together essentially form the bag body 3. At the top edge of the bag body 3, a carrying 
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handle 4 is provided, designed in one piece with the bag body 3 and with an 0-shaped 
grip opening 5. The front wall 1 and the back wall 2 are tear-resistantly joined to each 
other on the bottom 6 and on the side edges 7 and 8. In Fig. 2, it is discernible that a tuck 
is formed on the bottom 6. Thus, after spreading in the central region, the carrier bag can 
also spread on the bottom 9 when this is required by the item carried. In Fig. 2, the 
flowerpot iO depicted there by broken lines shows how a plant can be carried here. 

The carrier bag depicted in the figures is distinguished by fact that the carrying handle 4 
with the grip opening 5 is disposed between one side edge 7 and the center of the front 
wall 1 and the back wall 2; this arrangement of the carrying handle 4 is the first to enable 
expediently transporting plants or other tall goods. In the exemplary embodiment 
depicted, it now stands that the upper edges 1 1 of the front wall 1 and the back wall 2 are . 
executed in the shape of congruent sine waves each with a crest 12 and a trough 13, that 
the midpoint of the sine wave is between the crest 12 and the trough 13 in the center of 
the top edges 1 1 between the side edges 7, 8, and that two grip openings 5 are disposed . 
congruently in the front wall 1 and the back wall 2 in the wave crests 1 2. This 
embodiment of the carrier bag according to the invention has significant advantages in 
terms of production technology and waste technology, since waste free production is 
possible, and with significantly fewer work steps than with the known carrier bags for 
plants or other tall goods, from which the invention starts. 

In the figures it is only intimated that the front wall 1 and the back wall 2 transition 
seamlessly into the bottom 6 and are heat sealed to each other on the side edges 7, 8. 

This design known in carrier bags with a sine grip or carrier bags with a normal, straight 
cut gripping edge results from the fact that this carrier bag is produced from an 
appropriately wide extruded flat film, whereby, in the flat film, the front wall 1 and the 
back wall 2 lie in one plane next to the bottom 6 with the tuck 9 disposed between them 
with the top edges 1 1 pointing away from each other. Because of the fact that such parts 
are cut from the film web at appropriate intervals by cuts following the sine wave, which 
cuts are however in each case altematingly turned by 180° relative to each other, the front 
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wall 1 , the back wall 2, the bottom 6, and tuck 9 are "formed", as it were, from the film 
web. The crest 12 of die front wall 1 of one carrier bag corresponds to the trough 13 of 
the front wall 1 of the following carrier bag, which is, however, at this time still in the 
reverse position in the form of the film web. This production process which is thus 
distinguished by the sine wave cuts executed altematingly turned by 1 80°, results in a 
great reduction in production costs. 

As is known for carrier bags with sine grips, it is true as well for the carrier bag depicted 
here that the front wall 1 and the back wall 2 is in each case provided with a 
reinforcement layer 14 in a region covering all crests 12 and troughs 1 3. This makes it 
possible to make the film web fi^om which the carrier bag according to the invention is 
produced on the whole relatively thin without impairing the overall carrying capability of 
the carrier bag, which is determined in particular by the tear resistance of the carrying 
handle 4. 

All in all, according to the invention, a process cycle is recomrhended in the production 
of a carrier bag according to the invention, which is characterized in that in each Case a 
film section cori^esponding to the entire length of the front wall, the back wall, and 
possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and the back wall is 
separated from a continuously extruded flat film web by an appropriate sine wave cut 
corresponding to a sine wave with a crest and a trough and a midpoint lying in the center 
of the flat film web between the crest and the trough, that successive sine wave cuts 
follow sine waves turned by 180° relative to each other, that separated film sections are 
folded along a center line lying crosswise of the extrusion direction, possibly with the 
formation of a tuck, such that the sinusoid waves lie congruently one on top of the other, 
that the front wall and the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, 
and that congruent grip openings are produced in the region of the crests on the top 
edges. 
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Claims 



1 . Plastic carrier bag for plants or other tall goods, with a bag body having a front wall 
and a back wall and with a carrying handle with an O-shaped grip opening designed in 
one piece on the top edge of the carrier body, whereby the front wall and the back wail 
are tear-resistantly joined to each other at the bottom and at the side edges and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, characterized in that the top edges ( 1 1 ) of the 
front wall (1) and the back wall (2) are executed in the shape of congruent sine waves 
with a crest (12) and a trough (13), that the midpoint of the sine wave is between die crest 
( 1 2) and the trough ( 1 3) in the center of the top edges (11) between the side edges (7, 8), 
and that two grip openings (5) are disposed congruently in the front wall (1) and die back 
wall (2) in the crests (12). 

2. Carrier bag according to Claim 1 , characterized in that the front wall ( I ) and the back 
wall (2) transition seamlessly into each other on the bottom (6) and are heat sealed to 
each other on the side edges (7, 8). 

3. Carrier bag according to Claim 1 or 2, characterized in that the front wall (1) and the 
back wall (2) are respectively provided with a reinforcement layer ( 14) in a region 
starting from the top edges (11) covering all the crests (12) and troughs (13). 

4. Carrier bag according to one of Claims 1 through 3, characterized in that a tuck (9) is 
formed seamlessly on the bottom (6). 

5. Process for the production of plastic carrier bags for potted plants or other tall goods, 
characterized in that a film section corresponding to the entire length of the front wall, the 
back wall, and possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and 
the back wall, is in each case separated from a continuously extruded flat film web by an 
appropriate sine wave cut through a midpoint lying between the crest and the trough, that 



successive sine wave cuts follow turned in each case by 180° relative to each other, that 
separated film sections are folded, possibly with the formation of a tuck along a center 
line, such that the sinusoid edges lie congruently over each other, that the front wall and 
the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, and that grip openings 
congruent to each other are produced in the region of the crests on the top edges. 
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